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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@) Heizvorrichtung fur eine Wellpappenanlage 

(§) Die Erfindung betrifft eine Heizvorrichtung fur eine e 
Wellpappenanlage, mit mindestens einer Heizeinrichtung 
auf einer Seite einer fortlaufenden Wellpappenbahn und 
einer Fordereinrichtung fur die Wellpappenbahn, wobei 
die Heizeinrichtung von einem mit der Geschwindigkeit 
der Wellpappenbahn (5) umlaufenden, beheizten Metall- 
band (10) gebildet ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Heizvorrichtung fiir eine Well- 
pappenanlage mkden Merlcinalen des Oberbegriffs des Pa- 
tentanspruchs 1. . 5 

Es sind Heizvoirichtungeii fiir eine Wellpappenanlagebe- 
kannt. Diese sogenannten Heizpartien besitzen mehrere in 
Laufrichtung der Welipappenbahn angeordnete Heizplatten, 
die meist mittels HeiBdampf beheizi wercfen. Diese Heiz- 
platten bilden mit ihrer Oberseite eine ebene, glatte Heizfla- 10 
che. Uber diese Heizflache lauft die Welipappenbahn mit 
kontinuierlicherCjeschwindigkeit. Sie wird ubereinen ange- 
triebenen Endlosgurt und Andriickvorrichtungen in Form 
von mechanischen Andriickwalzen oder pneumatischen 
Druckhauben an die Heizflache angedriickt. Die Andriick- 15 
vorrichtung und/oder die Temperatur der Heizflache isl ab- 
hangig von Faktoren, wie z. B. Laufgeschwindigkeit der 
Welipappenbahn, Fcuchtigkcitswcrtc und dcrglcichcn, stcu- 
erbar. Es konnen in der Wellpappenanlage oder getrennt von 
dieser Zugpartien voigesehen sein. Nachteilig ist, da6 die 20 
Temperatur der Hei^latten nicht rasch verandetbar ist. Eine 
Anpassung der Temperatur der Heizplatten an rasche Ande- 
rungen der Geschwindigkeit und Beschaffenheit der durch- 
laufenden Welipappenbahn kann sonst nicht erfolgen. Au- 
6erdeiii beslehl zwischen durch- laufender Welipappenbahn 25 
und stationaren Heizplatten eine hohe Reibung. Hierdurch 
wird die Forderleistung fiir die Welipappenbahn unnotig er- 
hoht. Auch konnen sich Beeintrachtigungen der Qualitat der 
Welipappenbahn ergeben. 

Aus der DE 44 37 557 Al der Anmelderin ist eine Heiz- 30 
vorrichtung fur eine Wellpappenanlage bekannt, bei der 
oberhalb der Heizplatten ein Transportband aus einem Tex- 
til- oder Kunststoffgewebe oder aus Filz besteht, wobei das 
Transportband zur Erhohung der Warmezufuhr direkt be- 
heizbar ist. Durch die Materialwahl des Tran^x>rtbands 35 
kann bei dieser Vorrichtung jedoch nur eine relativ kon- 
stante Temperatur des Bandes erreicht werden. Da Ziel der 
MaBnahme des Beheizens des Transportbandes das Beseiti- 
gen negativer Einfliisse durch Eindringen von Feuchtigkeit, 
die aus der Wellpappe in das Band entweicht, war bzw. zu 40 
verhindern, daB der Wellpappe durch das Transportband 
Warme entzogen wird, spielte diese Tatsache jedoch keine 
RoUe. Treten jedoch schnelle Anderungen in der Feuchtig- 
keit der Welipappenbahn auf bzw. erfolgen rasche Anderun- 
gen der Prozefiparameter oder der Parameter der zu behei- 45 
zenden Bahn, so ist es erforderlich, enlsprechend schnelle 
Anderungen in der zugefuhrten Warmemenge zu erzeugen» 
um eine konstante Feuchtigkeit bzw. Qualitat der auslaufen- 
den Welipappenbahn zu gewahrleisten. 

Ausgehend von dem vorstehend skizzierten Stand der 50 
Technik liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine 
Heizvorrichtung fiir eine Wellpappenanlage zu schaffen, bei 
der auch bei raschen oder plotzlichen Anderungen der Pro- 
zeBparameter oder der Parameter der einlaufenden Welipap- 
penbahn, insbesondere deren Feuchtigkeit, eine moglichst 55 
konstante Qualitat der auslaufenden Welipappenbahn ge- 
wahrleistet ist. 

Die Erfindung lost diese Aufgabe mit den Merkmalen des 
Patentanspruchs 1. 

Dadurch, daB die Heizvorrichtung ein mit der Geschwin- 60 
digkeit der Welipappenbahn umlaufendes, beheiztes Melall- 
band aufweist, wird weitgehendst eine Reibung zwischen 
dem Band und der Welipappenbahn vermieden. Die notwen- 
dige Forderleistung fur die Welipappenbahn wird vermin- 
dcrt. AuBcrdcm bcsitzt das bchciztc Mctallband cine gcringc 65 
Masse, deren Temperatur rasch veranderbar isl. Es ist somit 
eine schnellere Anpassung an die Verhaltnisse und Bedin- 
gungen der Welipappenbahn, wie z. B. die Feuchtigkeit, Ge- 
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schwindigkeit oder dergleichen moglich. 

\brzugsweise ist nach einer Ausgestaltung der Erfindung 
das beheizte Metallband ein Stahlband. Ein seiches ist be- 
senders verschleiBarm und kann den entsprechenden 7xig- 
und Streckkraften widerstehen. . 

Nach einer weiteren Ausgestaltung ist das Metallband 
dampfdurchlassig. Hierzu kann das Metallband als Loch- 
band, Gespinstband oder dergleichen ausgebildet sein. Das 
die Welipappenbahn abdeckende Metallband erlaubt es auf 
diese Weise, dafi die Feuchtigkeit aus der Welipappenbahn 
oder dem Leimauftrag nach auBen entweichen kann. 

Das Metallband kann nach einer Ausgestaltung der Erfin- 
dung auf unterschiedlicheJWeise erhitzt werden, z. B. durch 
Dampf, HeiBgas, HeiBflussigkeit, eine Infirarotquelle, eine 
Induktionsquelle oder eine Hochfrequenzquelle. 

Nach. einer Ausgestaltung der Erfindung kann die Erhit- 
zungsqueUe zugleich eine Andruckvorrichtung des Metall- 
bandcs an die Welipappenbahn bilden. 

Bei der bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung fin- 
den zwei beheizbare Metallbander \%rwendung, die die 
Welipappenbahn an ihier Ober- bzw. Unterseite beaufschla- 
gen. Hierdurch ergibt sich der Vorteil, daB zwischen der 
Welipappenbahn und den Heizeinrichtungen keinerlei Gleit- 
leibung auftritt und eine Knimmung der Bahn durch eine 
ungleichuiaBige Beheizung von Ober- und Unlerbahn weil- 
gehend vermieden wird. Des weiteren ermoglicht die Haft- 
reibung zwischen den Bandem und der Bahn die gleichzei- 
tige Funktion der Bander als TransportmitteL 

Weitere Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus 
den Unteranspruchen. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in der Zeich- 
nung dargestellten Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert. 
In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer ersten Aus- 
fuhrungsform einer erfindungsgemaBen Heizvorrichtung fur 
eine Wellpappenanlage; 

Fig* 2 eine Draufsicht eines Teils des Metallbandes in 
Form eines Lochbandes; 

Fig* 3 eine Draufsicht eines Teils eines Metallbandes in 
Form eines Gespinstbandes und 

Fig, 4 eine weitere Ausfiihrungsform einer Heizvorrich- 
tung nach der Erfindung mit zwei Metallbandem. 

Die Heizvorrichtung 1 weist wie iiblich einen Stander2 
auf, der liegend hintereinander angeordnete Heizplatten 3 
tragen kann. Die Heizplatten 3 bilden mit ihrer Oberseite 
eine ebene, glatte Heizflache 4. 

Quer zur Laufrichtung der Welipappenbahn 5 konnen die 
Heizplatten 3 unteneilt sein. 

Die Heizplatten 3 konnen durch beliebige Heizmittel, 
z. B, Dampf, Gas, elektrische Heizmittel oder dergleichen 
erhitzt werden. Die Temperatur der Heizflache kann auf ei- 
nen vorbestimmten Temperaturwert eingestellt werden. Der 
Temperaturwert kann in Langs- oder Querrichtung der Lauf- 
richtung der Welipappenbahn 5 vorgegeben sein. Es ist auch 
moglich, diese Temperaturwerle abhangig von der Ge- 
schwindigkeit der Bewegung der Welipappenbahn 5 zu 
steuem. Die Steuerung der Heizplattenlemperatur kann auch 
iiber MeBfuhler, abhangig von der Feuchtigkeit der Weli- 
pappenbahn 5 bzw. der Leimauftragsmenge auf die Weli- 
pappenbahn 5 erfolgen, ggf. in Form einer geschlossenen 
Regelschleife. 

Die uber die Heizflache 4 sich bewegende und an dieser 
anliegende Welipappenbahn 5 lauft am Einlaufende 6 der 
Heizflache zu und am Auslaufende 7 aus. Sie bewegt sich in 
der angcgcbcncn Pfcilrichtung I. 

An der Oberseile der Welipappenbahn 5 anliegend lauft 
ein endloses Metallband 10. das in der angegebenen Pfeil- 
richtung 11 umlauft. Es kann die Welipappenbahn 5 in der 
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angegebenen Forderrichtung bewegen oder zumindest mit 
der Geschwindigkeit der Bahn mitbewegt werden, um Rei- 
bungseinfliisse zu vermeiden. Das Metallband 10 kann, wie 
in Fig. 1 dai^estellt, auslaufseirig durch einen Antriehsmo- 
tor 11 iiber eine Antriebswalze 12 angelrieben werden. Ein- 5 
laufseitig lauft das Metallband 10 iiber eine Umlenkwalze 
13. Beide Walzen 12, 13 mussen einen relativ groBen 
Durchmesser aufweisen, um die Lebensdauer des Metall- 
bandes nicht nachteilig zu beeinflussen. 

Das Metallband 10 ist vorzugsweise ein Stahlband. Dies 10 
kann auch wie in Fig. 2 ersichtlich mit Lochem 30 versehen 
sein. I Jber diese Locher 30 kann Feuchtigkeitsdampf aus der 
Wellpappenbahn 5 durch das Metallband 10 abziehen. Der 
Feuchtigkeitsdampf riihrt von der Wellpappenbahn 5 selbsi 
her Oder aber von dem aufgebrachten Leim. is 

Das Metallband 10 kann auch, wie aus Fig. 3 ersichtlich, 
aus Gespinstfasem 31 bestehen, die in Langsrichtung ver- 
laufcn und gcgcnscitig vcrwundcn sind. Es cntstchco dabci 
zwischen den Fasem aus Metall, vorzugsweise Stahl, 
Durchtrittszwickel fur den Feuchtigkeitsdampf. 20 

Das Metallband 10 wird vorzugsweise mit der Bewe- 
gungsgeschwindigkeit der Wellpappenbahn 5 angetrieben. 
Hierdurch eigibt sich keine Reibung zwischen Band 10 und 
der Wellpappenbahn 5. Das Band 10 kann gleichzdtig als 
Forderband wirken bzw. das Fordem der Wellpappenbahn 5 25 
zumindest unterstutzen. 

In dem in Fig. 1 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel wird 
Warme iiber die Heizplatten 3 von unten und iiber das Me- 
tallband 10 von oben in die Wellpappenbahn 5 eingebracht. 
Durch die geringe Warmekapazitat des Metallbands 10 kann 30 
eine schnelle Anpassung der Temperatur des Metallbands 
und damit eine schnelle Anpassung der auf die Wellpappen- 
bahn 5 ubertragenen Warmemenge an die Gegebenheiten, 
insbesondere an die Feuchtigkeit der Wellpappenbahn erfol- 
gen. Durch rasche Veranderbarkeit der von dem Metallband 35 
auf die Bahn iibertragbare Warmemenge wird eine Steue- 
rung bzw. Regelung des Feuchtigkeitsausgleichs zwischen 
oberen und unteren Schichten der Bahn ermoglicht. 

Es ware auch moglich, als Warmequelle lediglich ein ein- 
ziges Metallband 10 auf einer Seite dsr Wellpappenbahn 5 40 
zu verwenden. Die Heizplatten 3 sind durch eine ebene Ab- 
stutzflache zu ersetzen. 

Die Heizvorrichtung kann auch so aiisgebildet sein, da6 
das Metallband 10 die Unterseite der Wellpappenbahn 5 be- 
aufschlagt. Hierdurch ergibt sich der Vorteil, daB bei einem 45 
ReiBen der Bahn 5 das Metallband nicht iiber die Heizplat- 
ten 3 schleift, sobald die Andruckmittel gelost werden. 

SchlieBlich isi es auch moglich, oberhalb und unterhalb 
der Wellpappenbahn beheizte Metallbander 10 einzusetzen. 
Eine derartige Ausfuhrungsform der Erfindung ist in der un- so 
ten beschriebenen Fig. 4 dargestellt. 

Seibslverstandlich konnten die Heizplatten 3 iiblicher 
Bauart auch durch andere Heizplatten und durch andere be- 
kannte elektrische Induktionsplatten oder dergleichen er- 
setzt werden. 55 

Uberhalb des unteren Trumes 16 des Endlosbandes 10 be- 
finden sich ein oder mehrere Andriickvorrichtungen 17, die 
das untere Trum des Endlosbandes 10 gegen die Oberseite 
der Wellpappenbahn 5 driicken. Diese Andriickvorrichtun- 
gen 17 konnen mechanischer Art, z. B. wie bekannt, durch 60 
heb- und senkbare Andriickwalzen oder aber pneumatisch 
durch Druckhauben gebildet sein. Die Andriickvorrichtun- 
gen 17 beslimmen die iibertragene Wanneenergie auf die 
Wellpappenbahn 5. 

Die Andriickvorrichtungen 17 konnen auch von Gchau- 65 
sen gebildet sein, die durch HeiBdampf oder heiBes Gas be- 
heizt werden. 

Es ware auch moglich, ein oder mehrere, nicht darge- 



stellte Erhitzungsquellen, z. B. Infrarocquelloi, Induktions- 
quellen oder.Hochfrequenzquellen fur das Metallband 10 
vorzusehen. Derart beschaffme Heizquellen konnen an je- 
der heliebigen Stelle des Metallbands vorgevsehen sein, insr 
besondere auch an dem nicht die Wellpaj^nbahn 5 beauf- 
schlagendeo IVum. 

Der zulaufenden einseitigen Wellpappe 20 und/oder 
Deckbahn 21 und/oder der auslaufenden Wellpappenbahn 
22 sind Mefiftlhler 23, 24 oder 25 zugeordnet. Uber eine 
nicht dargestellte Steuereinrichtung konnen die Andriick- 
vorrichtungen 17 abhangig von den durch die MeBfuhler ge- 
messenen Temperatur- bzw. Feuchtigkeitswerte hinsichtlich 
des Anpresswertes gesteuert werden. Uberschreiten die ge- 
messenen Werte einen vorbestimmten Wert, werden die An- 
driickwerte der Andriickvornchtungen 17 emiedrigt und 
umgekehrt. 

Jedoch kann durch die Verwendung des schnell reagieren- 
dcn Hcizsystcms in Form des hchciztcn Metallbands 5 auch 
auf eine solche aufwendige mechanische Losung verziditet 
werden, wenn die Temperatur des Metallbands abhangig 
von den Signalen der MeBfuhler 23, 24, 25 gesteuert bzw. 
goregelt wird. 

Zusatzlich kann auch die Temjperatur bzw. Feuchtigkeit 
der zulaufenden Bahnen beeinfluBt werden, indem ein be- 
kaimter Vorheizer niit HeizUroimnel verwendet ist, dessen 
Temperatur bzw. die Bahnumschlingungswinkel gesteuert 
wird. 

Um den Feuchtigkeitsdampf aus dem Wellpappeninneren 
zu entfemen, kann an wenigstens einem Seitenrand der 
Wellpappenbahn 5 in nicht dargestellter Weise eine Vaku- 
umquelle, wie an sich bekannt, angebrachl werden. 

Fig. 4 zeigi eine zweite Ausfuhrungsform der erfindungs- 
gemaBen Heizvorrichtung, bei der oberhalb und unterhalb 
der zu beheizenden Wellpappenbahn 5 Metallbander 10 vor- 
gesehen sind, Hierdurch ergibt sich der \forteil, daB zwi- 
schen den warmezufuhrenden Rachen, d. h. den AuBenfla- 
chen der beheizten Metallbander 5, und der zu beheizenden 
Wellpappenbahn keinerlei Reibung erzeugt wird. Damit 
wird ein Verschieben der einzelnen Bahnen der Wellpappe 
wahrend des Trockenvorgangs vermieden. Hierdurch wird 
wiederum eine verzugsfreie Wellpappe erzeugt, die platz- 
sparend gestapelt und problemlos weiterverarbeitet werden 
kann. 

Die beiden umlaufenden Metallbander 10 bzw. die damit 
zusammenwirkenden Komponenten sind grundsatzlich 
ebenso beschaffen, wie das Metallband der Ausfiihrungs- 
form gemafi Fig. 1. Insofem kann auf die vorstehenden Aus- 
fiihrungen verwiesen werden. 

Die der Wellpappenbahn 5 benachbarten Trume der Me- 
tallbander 10 werden jeweils in Richtung auf die WeUpajv 
penbahn von Druckkanunem 30 beaufschlagt, wobei das 
Medium der Druckkanmiem, vorzugsweise Dampf oder 
HeiBgas, gleichzeitig die fur das Beheizen der Bahn 5 erfor- 
derliche Warmemenge und den Andruck der Metallbander 
10 an die Bahn 5 liefert. 

Patentanspriiche 

1. Heizvorrichtung fiir eine Wellpappenanlage mit 
mindestens einer Heizeinrichtung auf einer Seite einer 
fortlaufenden Wellpappenbahn und einer Forderein- 
richtung fiir die Wellpappenbahn, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Heizeinrichtung als ein mit der Ge- 
schwindigkeit der Wellpappenbahn (5) umlaufendes 
bchcizics Metallband (10) ausgcbildct ist. 

2. Heizvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das beheizte Metallband (10) ein diinnes 
Stahlband ist. 



BNSDOCID: <DE 19716716A1J_> 



DE 197 16 716 A 1 

5 

3. Heizvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Metallband (10) dampfdurch- 
lassig als Lochband oder Gespinstband ausgebildet isL 

4. Heizvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Metallband (10) durch ein mil 5 
Dampf, Heifigas oder Heififiussigkeit beheiztes Ge- 
hause beaufschlagt ist 

5. Heizvotrichtung nach einem der Aospruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB das mit Dampf, HeiBgas 
oder HeiBfliissigkeit beheizte Gehause cine Umlenk- lO 
walze (13) fur das Metallband (10) ist. 

6. Heizvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB das mit Dampf, HeiBgas 
oder HeiBflussigkeit beheizte Gehause als Andriickvor- 
richtung (17, 30) des MetaUbandes (10) an die WeU- 15 
pappenbahn (5) ausgebildet ist 

7. Heizvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Metallband (10) 
durch eine Infrarotquelle, eine Induktionsquelle oder 
eine Hochfrequenzquelle erhitzt ist 20 

8. Heizvorrichtung nach einem der vorheigehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Wellpap- 
[>enbahn (5) quer zu ihrer Foideirichtung an einem 
Rand an eine Vakuumquelle angeschlossen ist 

9. Heizvorrichtung nach einem der vorheigehenden 25 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB zwei die 
Ober- und Unterseite der Wellpappenbahn (5) beauf- 
schlagende Metallbander (10) vorgesehen sind. 
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